APS R SCP_

ADVANCED PLANNING &
SCHEDULING SYSTEM

I SUPPLY CHAIN PLANNING SYSTEM

Orchestrierende End-to-End Planung fur die
gesamte Wertschopfungskette




PERFEKTE PROZESSSYNCHRONISATION = ORCHESTRIERT MIT ASPROVA APS

Asprova APS meistert Ihre Planungsherausforderungen mit leistungsstarken Verkirzen Sie Ihre Produktionsdurchlaufzeit, optimieren die Bestande und
Funktionen und vielfaltigen Analysewerkzeugen. verbessern die Ressourcenproduktivitat. Ubertreffen Sie Ihre Konkurrenten

durch eine optimale Produktionsplanung.

Bestandsbeschrankungen Ganzheitliche Planung I:Eﬁ Simulation und Analyse 51@ Angebot und Nachfrage ins

LILY Erstellen Sie auf Basis der aktuellen Planen Sie gleichzeitig Bedarf, Angebot, Simulieren Sie verschiedene Planungsszenarien — G|eiChgeWiCht bringel’]
Lagerbestande Bestandsprognosen. Produktion, Einkauf und Lieferung. upfd;tgtztenpdlle Auswetrtutng_von Asprq_vrﬁ, um die Produzieren Sie, was Sie zur schnellen Erfiillung
etiextivste Flanungsstralegie auszuwanien. der Kundenbedarfe brauchen — zum richtigen

Zeitpunkt und in der richtigen Menge.

=2 Einkaufsplanung ‘
= Gruppieren Sie, entsprechend lhres

Geschaftsmodells, automatisch _ Einkaufsauftrége: )

Bedarfe zu Bestellvorschlagen. Uber bestatigte, inoffizielle & prognostizierte Bestellungen :g:::;:g:; besftféti.gfr’

diese Einkaufsregeln wird ein optimales 7 Automatische e g'e .

Einkaufsmuster erstellt. AT - Produktions- - prognostizierte

. : pIanung 7 Auftrage .
o /] B
e s L e AP ) = AUSLIEFERUNG
o’ g’. I ,
Nivellierung 7 ~0— ] \.‘ - Geplante
l i
Synchrone fiir Auftrage
Produktionsprozesse | 2,
: RASPROVA; &
‘ =N = Wy ioferol
y =] T lererplanun
== g@ @ i : {)tegtand ) p g
oo—02 < Bilden Sie sehr detaillierte Regeln
o %ﬂ fur Lieferungen ab, wodurch
© p?ZSSk{&"n'Z'SL“%XSSOn sogar eine 100%ige Liefertreue
erreicht werden kann!

£ Subressourcen LosgroRen @ Einlastungsregeln ’ Manuelle Anpassungen
Planen Sie Formen und Vorrichtungen, um Reduzieren Sie die Durchlaufzeiten Eur ein gute_s F;llanvungseE;ebms 5 Passen Sie Prioritat, Reihenfolge und
sicherzustellen, dass es keine Unterbrechungen erheblich durch automatische _eno‘ugen S|e. exible und anpassbare. Terminierung manuell an. Asprova erstellt
gibt. Alle sekundaren Ressourcen kénnen mit Losteilung und -zusammenfihrung. Emlaﬁungs_pqontaten. Setzen Sie so viele basierend auf diesen Vorgaben einen
begrenzter Kapazitat berticksichtigt werden. wie Sie benoUge_n ~ ohne Begrenzung und neuen, optimierten Plan.

ohne Programmierung.
Auftragsnetze
~ .

7N Grupplerung Visualisieren Sie den gesamten - . . .

- Optimieren Sie automatisch die Prozessfluss mit transparenten und \ V- Auslastungsnlvelherung ,1‘ I\/Iltarbelterplanung
Produktionsreihenfolge — planen Sie Artikel anpassbaren Verknipfungsregeln. Erzielen Sie durch Auslastungsnivellierung Planen Sie Mitarbeitergruppen mit spezi-
des gleichen Typs in Chargen, um seltener zu eine hohere Leistung mit weniger fischen Qualifikationen optimal nach
rlisten. Ressourcen und senken Sie so lhre Verfiigbarkeit ein.

Produktionskosten.




SYNCHRONISIEREN SIE IHRE LIEFERKETTE WIE NIE ZUVOR

Asprova SCP erstellt mit einem Schlag einen Plan fur Ihr gesamtes Supply-Chain-Netzwerk — angefangen bei den Verkaufsauftragen uber Lieferanten,

Produktionsstatten, Verteilzentren bis hin zum Transport und schlie3lich zu lhren Kunden.

o o
38037

Y-o

Mehrere Fabriken

Berechnen Sie automatisch
Produktionsplane fur alle lhre
Fabriken.

0.2 o Mehrere

a-N-a L

oo Logistikzentren
Berechnen Sie automatisch
Bestandsplane fur

jeden Artikel in lhren
Logistikzentren.

Lieferantenkapazitaten

®

Lieferant 1

®)

—

ieferant 2

®)

Lieferant 3

®)

Lieferant 4

SCP & APS

Asprova SCP kommuniziert
mit Asprova APS in den
Fabriken und synchronisiert
den Lieferkettenplan mit
den Produktionsplanen.

oo

‘h
=

)

XX Transparenz

°"Jl\o"° Sehen Sie jeden Winkel der
Lieferkette mit beispielloser
Klarheit. Lieferanten und
Fabriken sind wie nie
zuvor mit lhren Kunden
verbunden.

=

Lieferanten

Generieren Sie
unternehmensweite
Einkaufsplane fur
Lieferanten unter
Berlcksichtigung der
Wiederbeschaffungszeiten.

Produktionskapazitaten
X
r
Fabrik A g
mit Asprova APS \
as)
Fabrik B
mit Asprova APS

@

Transport-/Lieferplan

Begrenzte
Kapazitaten

Die Ressourcen der gesamten
Wertschopfungskette werden
mit finiten Kapazitaten
bericksichtigt — so werden
alle Prozesse sinnvoll und
effektiv geplant.

[ ]

I.O_

()

N\

Synchronisierung

Synchronisieren Sie
Produktions- und
Einkaufsplane, Bestandsplane
fur Rohmaterial und
Fertigwaren, sowie
Transportplane.

= Auftrags-
) management

Planen Sie verschiedene
Auftragsarten flr die gesamte
Wertschopfungskette —
einschliellich Prognosen, Kunden,
Lagerbestande und Bestellungen.

9 Transporte

Berechnen Sie
Transportwege zwischen
Fabriken, Lieferanten

und Logistikzentren —
einschliellich Fahrplanen,
Kapazitaten und Kosten.

&

Bestands-/Lieferplan
Verkaufs-
auftrage
Prognose-
auftrage o
Zentrallager 1 g (@)
o))
lokale Vertrieb/ ®
Verteilzentren Kunde > 8
S
Verkaufs- 2
auftrage
Prognose-
Zentrallager 2 auftrage
Vorausschauende Schnelle Planung Bedarf
KPI @ Asprova SCP erstellt Plane Lieferkette

innerhalb von Minuten
oder Sekunden, auch bei
Berechnungen fur Ihre
gesamte Lieferkette.

Kennzahlen der Vergangenheit
sind bekannt, aber Asprova
bietet vorausschauende KPIs,
die es Ihnen ermoglichen,
proaktive Entscheidungen zu
treffen.

M) Logistikzentrum
Vertrieb/Kunde



WARUM ASPROVA ALS DAS KLASSEN-
BESTE TOOL GILT

Asprova ,lebt und atmet” seit 30 Jahren Lean Production. Unsere Software

wurde praktisch in GEMBA bei Top-Lean-Unternehmen entwickelt — bei solchen

mit den hochsten Anforderungen.

Hochstentwickelte Techniken der Produktionsplanung
sind in der Software verdichtet.

Lean
Know-how

Erzielen Sie die
bestmaogliche

100%ige Abbildung
der notwendigen

Regeln ist . Prozesssyn-
Voraussetzung 1000/0ig€ Relhenfolge- chronisation
fiir einen Abbildung planung und entdecken
realistischen Sie weitere Ver-
Plan. - besserungs-

moglichkeiten.

Akkurate § Vorhersage

Akkurate Simulation KPI Ermitteln Sie

die finanziellen
Auswirkungen der

heutigen Entschei-

dungen bis ins nachste Jahr.

Simulationen /
geben lhnen

absolute Transparenz

— Monate im Voraus.

Steigern Sie den Gewinn, senken die Kosten und stellen
Sie lhre Kunden zufrieden.

Mit Asprova synchronisieren Sie nicht nur die Produktionsprozesse,
sondern alle Bereiche Ihres Werkes und erhohen somit deutlich die
Gesamteffizienz des Unternehmens.

MUHELOSE INTERATION IN IHRE

I T-UMGEBUNG

Asprova verflgt Uber verschiedene Schnittstellentools, einschliellich der
ODBC-Provider von Windows, und lasst sich einfach an lhre Systeme, sei es
ERP, MES, BDE oder andere, anschliellen.

Kundenauftrage/
Anfragen Schichten und Kalender
Produktionsriickmeldungen
Auftrage
Sticklisten
Arbeitsplane
Besténde
Bestellungen

Fuhrende
ERP-Systeme

T

ASPRCA

Import
erforderlicher
Daten

Export der
optimierten
Planung

Highspeed-Datenaustausch:
100.000 Auftrage in Sekunden

Kompatibilitat
Einfacher Einsatz in heterogenen
Systemumgebungen.

Asprova unterstutzt bei Bedarf Flatfiles fur
Legacy-Systeme.

Einfaches Field-Mapping und Filtern

Legen Sie Zusammenfuhrungs- und
Filterregeln fur ganze Tabellen fest.

Je nach Bedarf konnen unterschiedliche
Regeln auf dieselbe Tabelle angewendet
werden.

Flexibilitat
Als Zwischendatenbank konnen MS SQL,
Oracle oder eine andere RDB genutzt werden.

Einfacher Zugriff auf mehrere Datenquellen
wie Access, Excel und Textdateien.
Enthaltene Funktionen konnen Daten filtern
und konvertieren.

Cloud oder Client: nutzen Sie Asprova lokal
oder gehostet auf einem Server.



VISUALISIERUNG VOM FEINSTEN

ARBEITSSTEUERUNGSTAFEL

It 1} i ‘é:'11|.l-||i

O[PS T 2 friia ot sl

RESSOURCEN-GANTT-DIAGRAMM APS DASHBOARD

| len

Fleiziz

|| |t

b=

Zeigt den Plan fur jede Ressource an. Verkaufs-,
Fertigungs-, Einkaufsauftrage und Lagerbestande
sind miteinander verknUpft.

INTEGRIERTE STAMMDATEN

In einer Tabelle konnen Sie alle Routing- und

Stucklistendaten, ob statisch, dynamisch oder
parametrisch, in beliebiger Komplexitat verwalten.

AUSLASTUNGSGRAPH

Arbeitsauftrage und Reihenfolge werden flr jede
Ressource angezeigt und konnen von dort aus
leicht angepasst werden.

BESTANDSGRAPH

.
T i

EE Ay
L1 v

4 24 34

Engpasse konnen identifiziert werden und Sie
konnen Ihr Schichtmodell und Ihre Produktions-
strategie Monate im Voraus anpassen.

8

Zahlreiche Standardfunktionen

M Sie konnen unbegrenzt viele Parameter
anlegen, um lhre Produktion realistisch
abzubilden.

W Eigenschaften sind einfach zu verknupfen,
wodurch das System sehr stabil ist und
schnell implementiert werden kann.

Effiziente Planung

W Das leistungsstarke, automatische
Planungssystem unterstutzt die schnelle
Reaktion auf plotzliche Anderungen.

W Durch die automatische Planung wird die
Planungszeit drastisch reduziert.

Planungslogik und Benutzeroberflache laufen parallel — wenn eine Formel oder ein Wert aktualisiert wird, werden unmittelbar ~ Verfolgen Sie Bestandsfluktuationen pro Artikel
auch die anderen entsprechenden Anzeigedaten aktualisiert.

oder Gruppe und erkennen Sie so Engpasse
vorausschauend.

Umfangreiche visuelle Funktionen

W Potenzielle Lieferverzogerungen, [
Uberlastungen oder Engpasse sind in " Supply

PSI-TABELLE

Diagrammen und Graphen auf einen Blick m"d .
ot
erkennbar. 5 Supp:yn ] e -
W Proaktives Frontload-Management SN fod 100 200
. Inventory (Total) 3200 220 20 20
kann Wochen im Voraus erfolgen, um 0 Supply oo | |
e [H . Demand 200 100
kostspielige Probleme zu vermeiden. e mJi o f‘;} -
3 5 [i] Suppl |
Einfache Bedienung R — =

B Als White-Box-System ist Asprova intuitiv
zu bedienen und leicht verstandlich.

B Dynamische Restriktionen konnen mithilfe
von Formeln modelliert werden.

Produktion, Bedarfe und Bestande werden taglich,
wochentlich oder monatlich angezeigt — auch mit
benutzerdefinierten Berechnungen.



MASSGESCHNEIDERTE OPTIMIERTUNG DURCH SCHRIT TWEISE PLANUNG

@ Automatische Planung

Es ist unmaoglich, eine Fabrik manuell optimal

zu planen. Damit Sie bestmadgliche Ergebnisse
erzielen, verwendet Asprova eine angepasste Pla-
nungslogik, die Sie Schritt fur Schritt durchlaufen
konnen. Sie konnen die Planungslogik konfigurie-
ren und verschiedene Strategien festlegen und
Szenarien testen, um klar zu sehen, wie Sie Ihre
Ziele optimal erreichen konnen. Mit konfigurier-
barer, automatischer Logik haben Sie die Zeit und
Maoglichkeit, Ihre Planung zu verfeinern, um sogar
schnell wechselnde Geschaftsziele zu erreichen.
Wahlen Sie Ihre Strategie, und mit einem Knopf-
druck kommt die leistungsstarke Planungslogik
von Asprova zum Tragen, und eine neue Planung
fur die nachste Schicht, Woche, den Monat oder
das Jahr ist innerhalb von Minuten oder sogar
Sekunden erstellt.

Scheduling parameter Settings

Property | Value
ElReassignment Reassignment
- Dispatching rule Min(ME.Work_Order.Or
—IEEI Resource evaluation (3) Default resource evaluatio
-~ Assignment type Finite capacity
— Assignment direction Forced forward
~ Resource selection method Current resource
- Temporary operation fix Bottleneck resources

~ Production time calculation Longest time resource

~ Enable inventory constraints No

L Pegging method Standard

— Passed assignment start time Switch to forward
~ Passed assignment end time Ignore

~ Passed LET Forcibly assign

~ Split operations Yes

-~ Absolute inventory orders No

- Wait time min Yes

~ Total setup time Yes

—— @ Neuplanparameter

Eine haufig verwendete und dennoch leis-
tungsstarke Technik zur Optimierung ist die
Neuzuweisung auf der Grundlage von Para-
metern. Asprova kann beispielsweise einen Plan
basierend auf der Kapazitat erstellen und dann
Auftrage basierend auf einer kritischen Reihen-
folge oder einer anderen Kapazitatsbeschrankung
neu zuweisen. So entsteht sehr schnell ein realis-
tischer und verlasslicher Plan.

10

€) Kombinierte Vorwarts- und
Rickwartsplanung

| $Rea55|gnment

Dispatching rule

—Elinitialise

| i—Esa pegging condition (TQ required)

| Resnurce evaluation (3

Asmgnmeni direction

I n(ME Work_Order.Order. Opera

1

|Default resource evaluation: ‘Operato

rFIl"II'Ee CEDaCIW
Forced forward

L[} Desable weekly capacity constraint

- Resource selection method

—Ellﬁ'epalallnn

Temporary operation fix

Bottleneck resources

a0

L Create repienishment

| Leamachine quatcation

~E5el EST to Orders

L@ Assign resulls & fived

@ Inikal assignment

| EIReassgnment based on FIFO

T T T T

LN B

1

\-EPeg based on FIFO

|- Production time calculation |Longest time resource
- Enable inventory constraints_[No_
— | - Pegging method |Standard
i _Passad assignment start time Swuch to forward
- Passed assignment end time | | Egnore
- Passed LET [Forcibly assign
' Split operations Yes
- Absolute inventory orders No
- Wait time min Yes
~ Total setup time Yes

L mReassignment

[2)

“1*]\Genaral A Time penods | Settings A Filter . Link } P=g A Plan ) Massage A User A Control A Event A

(=8 Cancel
LEweekly capacity constraints | ;
| - menable constraint | copstchingmie
-EPeg bazed on FIFO | s b
B 1! v |
| !'Eﬂ'easslgm |ME m—owm 1 | Total caleulated EST (Fust aperation) At nding #nt resource
@ Peg based on FIFO | |2 _|Bales order prioity Astanding |
| { (3 [Order st due date e rder + ight ardors) |Asconding |
-EJCombined ForvardBackward scheduing acjusiment IME.WDm_DruEI.D ; g::&:“” P“I':;f;':" St 156 chl ek gt 3:2:;:9 | int resource
- | 6 | Custemer order prionty Ascending
-ECuting Area Forward | ke ety Ascending
LEPacl(aglng Backward | @
| { i |
= | = M BEEE
oK cancel | [
| mEvaiete scheave | ] Tl i |
r

Die Arbeit kann mit einer kombinierten Optimie-
rungsstrategie geplant werden — vorwarts, dann
ruckwarts und bei Bedarf basierend auf bestimm-
ten Parametern. Dies ist oft ein zuverlassiger
Weg, um mehrere Ziele zu erreichen, zum Beispiel
Bestellungen Just-in-Time zu starten und gleich-
zeitig die Liefertreue zu verbessern.

E Combined Forward/Backward scheduling adjusiment Finile capacity
—[ Cutting Area Forward Forward Finite capacity
[l Packaging Backward Backward Finite capacity

Eine oft erfolgreiche Strategie, die Asprova
anwenden kann, ist die gleichmalige Verteilung
von Auftragen auf alle verflgbaren oder wichti-
gen Ressourcen, um die Gesamtauslastung zu
nivellieren, damit Sie lhre Kundenanforderungen

@ Einlastungsregel

Die Einlastungsregel ist eine Sortierregel fur die
Auftrags- und Prozessreihenfolge. Mit anderen
Worten: Auftrage und deren einzelne Prozesse
werden nach einer Vielzahl von vorbereiteten
Einlastungsschliusseln geplant, darunter Prioritat,
Liefertermin, technologische Parameter, ABC-
Kunden, Kundenauftragspositionen und vieles
mehr.

= ge:g%%posmg operations ;fsam ;IJI‘
— Weight - osing operations of same ite
@ Auslastungsnivellierung ————— i Weigiutaposing opmstions o sucess

© Ressourcenbewertung

Asprova bestimmt, wie Ressourcen gemal} den in
Ihrer Planungslogik festgelegten Parametern am
besten genutzt werden. Der von Asprova erstellte
Plan verbessert die Auslastung, minimiert
Umrust- und Wartezeiten, reduziert Auftragsver-
spatungen und Lagerbestande.

— @ Engpassplanung

Durch ein kombiniertes Pull- und Push-Prinzip
kann Asprova Engpassplanungen auf hohem
Niveau durchfthren. Der Produktionstakt wird
durch die Engpassprozesse bestimmt, und vor-
und nachgelagerte Prozesse werden um diese
herum eingeplant. Dadurch werden Wartezeiten
minimiert und Durchlaufzeiten insgesamt deutlich
verkurzt.

R ”

B Cutting machines :
__Z_EITﬁ! gel resources {1}
B Additional evaluation expression (4)

Cutting machi
CUTTING AREA
/"1 BO000"IFME. TentAssi

=M 100000 H(ME TentAssi
21 1*{NormalizeDescend(Co
e 1000000 H(ME.TentAssig
[4] 5000000 (ME. TentAssig

| & [New data]

— Resource load calculation start time

_rﬂnm%hfon time
_— Weight - load leveling i

E m&gm-og@mmmon
~  Weight —wait time minimization

1

= Weight - lateness minimization 1
eight - production fime minimizalion 1

| J I i 1

—  Weight - next resource constraints
T3\ General { Common } ntemal J, Al praperies ]

punktlich erfullen und gleichzeitig flexibel bleiben.
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ASPROVA MODULE

SCP

Supply Chain Planning

Asprova SCP dient der Erstellung von Einkaufsplanen, Produktionsplanen und Lieferplanen flir die
gesamte Lieferkette auf Grundlage von Nachfrage, Kunden, Zentrallager, Werken und Lieferanten.

Manufacturing Scheduler

Fihren Sie eine mehrstufige Planung auf Grundlage begrenzter Kapazitaten, Ressourcen- und Pro-
zessrestriktionen sowie dynamischer Materialverfigbarkeit aus.

Material Requirements Planning

Erstellen Sie Planauftrage, um mit festen Vorlaufzeiten grob zu planen und eine beliebige Anzahl an
Teilen mit einem hohen Komplexitatsgrad zu verfolgen, egal ob es sich um alternative oder Uber-
waltigend grofRe Stucklisten handelt.

Schedule Editor

Ermaoglicht z.B. Ihren Vorarbeitern Plane anzupassen, ohne den Arbeitsfluss des Planers zu storen.

Bill of Material

Pflegen Sie Stammdaten im Handumdrehen, wahrend andere Nutzer zur selben Zeit planen —
unabhangig von der Nutzung der Hauptlizenz.

Manufacturing Execution System

Stellen Sie den Produktionsplan mit benutzerdefinierten Diagrammen und Tabellen der Fertigung,
dem Vertrieb und dem Management zur Verfligung. Diese konnen auch Produktionsriickmeldun-
gen direkt in Asprova eingeben.

NLS

Network License Server

Ermdglicht Ihnen den Lizenzbezug Uber das Netzwerk. So konnen Sie die Lizenzen zentral verwal-
ten und den Fernzugriff erleichtern.

Data Server

Verwalten Sie Projektdaten zentral, um Datenkonsistenz flr alle Nutzer zu gewahrleisten. Verteilen
Sie Zugriffsrechte, um Anderungen auf einzelne Abteilungen oder Ressourcen einzuschranken.
Speichern Sie die Daten auf einem Server vor Ort oder in der Cloud.

OPTIONALE FUNKTIONEN

Planbestand

Definieren Sie je Artikel, Zeitraum und Knoten Ihres Supply-Chain-Netzwerks Ziele fir die gewlnschten
Bestande. In der Planung wird darauf hingearbeitet, diese Bestande vorzuhalten.

Verkaufsauftrag

Generieren Sie basierend auf Verkaufsauftragen dynamisch Fertigungsauftrage und weisen diese zu,
um den Bedarf zu decken. Ferner kann die Produktion auf Basis eines prognostizierten Verkaufsplans
geplant und sogar ausgeflihrt werden, bevor feste Auftrage oder Abrufe verflgbar sind.

Einkaufsauftrag

Erstellen Sie automatisch Einkaufsvorschlage mit genauen Losgroen und Wiederbeschaffungszeiten
unter BerUcksichtigung aller Lagerbestande und des detaillierten Zeitplans.

KPI

Berechnen Sie spezielle Vorhersage-Kennzahlen, um Plane nach finanziellen Gesichtspunkten auszu-
werten. Die Auswertung kann flr das gesamte Projekt, ausgewahlte Auftrage, bestimmte Ressourcen,
ausgewahlte Artikel oder definierte Zeitraume erfolgen.

Ressourcensperre

Anstatt die Kapazitat einer Ressource direkt nach Produktionsende freizugeben, konnen Sie die
Ressource flr eine bestimmte Zeit oder dynamisch aufgrund der Planung der Folgeprozesse gesperrt
lassen. Beispiel: Ein Tank wird zum Mischen verwendet. Der nachste Auftrag beginnt erst, nachdem
alle nachfolgenden Abflllprozesse beendet sind.

Zeitbeschrankung MAX

Legen Sie eine Obergrenze fir die Zeit fest, die zwischen zwei Prozessen vergehen kann; andere
Regeln wie Prozesslberlappungen gelten weiterhin. Beispiel: verderbliche WIP wie Lebensmittel und
Getranke, Chemikalien oder Medikamente mussen innerhalb einer bestimmten Zeit verarbeitet werden.

Gruppenzuweisung

Anstatt Vorgange sequenziell zuzuweisen, kdnnen Vorgangs- oder Auftragsgruppen zusammen und
auf einmal zugewiesen werden. Auf diese Weise konnen besondere Beziehungen zwischen ihnen be-
rtcksichtigt werden.

Ereignis

Basierend auf definierten Regeln werden automatisch Ereignisse erstellt und zugewiesen, die eine
bestimmte Kapazitat belegen. Beispielsweise muss ein Tank je nach Gesamtlaufzeit, Produktionspro-
zess und Bedienerfahigkeiten zu bestimmten Zeiten gereinigt und die hierfir bendtigte Zeit dynamisch
berechnet werden.

Optimierungslogik
Sequenziert Vorgange dynamisch
unter Berlicksichtigung mehrerer Ziele
und Restriktionen. In einer Lackiererei
mussen beispielsweise die Farben von
hell nach dunkel geordnet werden, wahrend bei einem Ofenprozess Temperaturen von hoher nach
niedriger geordnet und Liefertermine dennoch eingehalten werden mussen.
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UBER 3000
/UFRIEDENE KUNDEN

Nutzer in
allen Industriebranchen

B Basierend auf den sehr hohen Anforderungen B Unser Standardpaket beinhaltet das Know-
von Top-Lean-Unternehmen entwickeln wir how der Lean-Planungssysteme von Top-
unsere Software kontinuierlich weiter. Lean-Unternehmen.

Einige der Unternehmen, die auf Asprova vertrauen
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ASPROVA NUTZER
UND IHRE ERFOLGSGESCHICHTEN

GEBHARDT stellt Lagerlogistik-Systeme mit einer sehr
hohen Fertigungstiefe her. Sie implementierten Asprova in
qﬂnnﬂ[m‘ 2016 und planen taglich in Minutenschnelle tausende von

@' Produktionsauftragen, von denen jeder aus bis zu 100.000
Komponenten bestehen kann. Dank Asprova wurden Durch-
laufzeiten erfolgreich reduziert und der Output verdoppelt.

STRAUSS ist eine renommierter Kaffeerosterei mit hohen
Anforderungen an das Engpass-Prozessmanagement und
= die Siloauslastung. Sie implementierten Asprova in 2012,
g * wodurch sie den OEE von unter 50% auf Gber 85% erhohten,
(auss Prozessstandardisierung realisierten, Produktions- und War-

tungskosten senkten und eine nahezu 100%ige Liefertreue
erreichten.

COFFEE

- KONTIO ist der weltweit groflite Blockhaushersteller. Sie
- implementierten Asprova 2015 ganz ohne Programmierung
M .

A — trotz ihrer hochkomplexen Prozesse. In der Folge

9{%}. . . . .. . .

KONTIO reduzierten sie den Zeitaufwand fur die Produktionsplanung  §

um 70%, halbierten die Gesamtdurchlaufzeiten, erhohten den &3

Output und halbierten ihren Bestand an Halbfabrikaten.

SCHOLZ fertigt hochprazise Formen. Sie implementierten
SCHOL?Z Asprova in 2018 und planen Auftrage mit b@s zu 80
M n e hochkomplexen Komponenten, von denen jede viele
Prozesse umfasst — alle synchronisiert mit der Endmontage.
SCHOLZ kann nun seinen gesamten Auftragsbestand von
zwolf Monaten innerhalb von Sekunden mehrmals taglich
neu planen.

Besuchen Sie unsere Webseite www.asprova.eu und sehen sich Uberzeugende
Videos mit den Erfahrungen unserer zufriedenen Nutzer an.
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Arbeiten mit Asprova

Uber Asprova

Asprova ist die weltweit fuhrende APS-Software. Unsere kontinuierliche Mission, die vor 30 Jahren
begann, besteht darin, jede Fabrik auf der Welt zu befahigen, die hochstmaoglichen Fertigungsstan-
dards zu erreichen, um schlank, effizient und kostengunstig zu produzieren.

Was bedeutet ,Asprova“?

Bei unserer Grindung vor 30 Jahren hatten wir den Traum, schwie- A dvanced
rige Probleme zu l6sen. Wir wollten die Industrie revolutionieren S chedulin
und dazu beitragen, die Arbeit in Produktionsunternehmen auf allen cheduiing
Ebenen zu erleichtern. Wir wurden von einem Forschergeist geleitet PRO duction
— entschlossen, die Herausforderungen von wertvollen Mitarbeitern

. . . V alue
eines Produktionsteams zu verstehen. In der Erkenntnis enormer
Defizite einer manuellen Planung und der weitreichenden Aus- A dded

wirkungen des Produktionsplans auf jeden Mitarbeiter, haben wir
unseren Fokus entdeckt und unser Name war geboren:

Internationaler Support

Wir haben Niederlassungen in Europa, Asien und Nordamerika. Daruber hinaus verflgen wir tber
ein starkes Netzwerk von Vertriebs- und Implementierungspartnern weltweit.

Verfugbar in verschiedenen Sprachen
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TrAxxion S.A. S5
%Spw 13, rue de Flaxweiler N"::" oose®” *
L-6776 Grevenmacher  45°
Think Ahead, Act on Time / Z Luxembourg oo
+352 691 992556 TrAxxion
asprova@traxxion.eu  Expert Network

WWW.traxxion.eu

11-2021



